Karta techniczna
Zaprawy fugowe

ARDEX G 11

Fuga PREMIUM 2 - 8 mm

e Do stosowania wewnatrz i na zewnatrz.
Do spoinowania ptytek i ptyt ceramicznych, a takze
mozaiki szklanej, ptytek szklanych oraz kamienia

naturalnego.
Zwiekszona stabilnosc¢ koloru.

Wysoka wytrzymatosc.
Do spoin o szerokosci do 8 mm.

Kolory:

antracyt, bez Bahama, braz Bali, bazalt, ciemnobrgzowy, szary,
szarobrgzowy, jasnoszary, jasmin, bez Jura, pergamon, bez
piaskowy, szary piaskowy, srebrnoszary, siena, szary kamienny,
biaty, szary cementowy.

Zakres zastosowania
Do stosowania wewnatrz i na zewnatrz budynkéw. Na Sciany i
podtogi.
Do spoin o szerokosci od 2 do 8 mm.
Do spoinowania:
e plytek z gresu porcelanowego, gresu i ceramiki
szkliwionej,
e ptyt z kamienia naturalnego i betonu
architektonicznego (niewrazliwych na wilgoc),
o plytek cegtopodobnych i ptytek klinkierowych,
o ptytek szklanych i mozaiki szklanej,
o |uksferow (pustakéw szklanych).

* (patrz ,Uwagi”)
Klasyfikacja zgodnie z EN 13888: CG2 FWA

CG2 = cementowa zaprawa do spoinowania o
ulepszonych wiasciwosciach.
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Szybko twardnieje i szybko osigga petng obcigzalnosc.

tatwa aplikacja z wydluzonym czasem zmywania.

F = wczesna wytrzymato$¢ na Sciskanie (= 7,5 N/mm? po 6
godzinach)

A = wysoka odpornos¢ na Scieranie

W = zmniejszona absorpcja (nasigkliwos$¢) wody

Wiasciwosci

ARDEX G 11 PREMIUM to elastyczna, cementowa zaprawa do
spoinowania o doskonatych wtasciwosciach aplikacyjnych.
Charakteryzuje sie wysokg stabilnoscig koloru, niezaleznie od
nasigkliwosci zastosowanego materiatu oktadzinowego, oraz
wydtuzonym czasem umozliwiajgcym zmywanie spoin.

Po utwardzeniu ARDEX G 11 wykazuje wtasciwosci hydrofobowe
i ogranicza przywieranie zabrudzen, co korzystnie wptywa na
wyglad, trwato$¢ oraz zachowanie wartosci estetycznej oktadzin.
Woysoka odksztatcalno$¢ oraz bardzo dobra przyczepnos¢ do
krawedzi ptytek pozwalajg na redukcje naprezen powstajgcych
pod wptywem zmian temperatury, znaczgco zwiekszajac trwatosc
wykonanych oktadzin.

Rodzaj
Cementowa zaprawa do spoinowania klasy premium, zawierajgca
specjalne wypetniacze oraz dodatki uszlachetniajgce.

Sposéb stosowania

Do czystego naczynia wla¢ czystg wode, a nastepnie wsypac
ARDEX G 11 i wymiesza¢ do uzyskania jednorodne;j,
pozbawionej grudek zaprawy o kremowo-pastowatej konsystencii.
Materiat nalezy miesza¢ mechanicznie odpowiednim mieszadtem
przez co najmniej 1 minute. Po czasie dojrzewania wynoszacym 3
minuty zaprawe nalezy ponownie intensywnie wymieszac przez
co najmniej 1 minute.

Producent z certyfikowanym systemem
zarzadzania jakoscia/zarzadzania
energig (QM/EM) zgodnym z DIN EN
1ISO 9001/14001
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Zaprawy fugowe

ARDEX G 1

Fuga PREMIUM 2 - 8 mm

Intensywnos$¢ procesu mieszania ma decydujgcy wptyw na
czas obrobki oraz wiasciwosci robocze zaprawy.

Proporcje mieszania:
12,5 kg ARDEX G 11 : 3,1 - 3,3l wody

5kg ARDEX G 11:1,2 - 1,3l wody

Spoinowanie:

Zaprawa zachowuje wiasciwosci robocze przez okoto 30 minut w
temperaturze +20°C. Wyzsze temperatury skracajg czas obrébki,
a nizsze go wydtuzajg. Zaprawa charakteryzuje sie wysoka
zdolnoscig wypetniania spoin i moze by¢ fatwo wprowadzana do
nich przy uzyciu odpowiedniego narzedzia.

ARDEX G 11 mozna zmywac¢ po wstepnym zwigzaniu zaprawy w
spoinach. Gotowos$¢ do zmywania nalezy sprawdzi¢, wykonujgc
prébe nacisku palcem. Spoina powinna byé odporna na nacisk, a
materiat nie powinien przywiera¢ do opuszka palca.

Okoto 1 godziny po pierwszym zmywaniu pozostaty nalot z
zaprawy nalezy usungc¢ czystg wodg.

ARDEX G 11 nalezy stosowa¢ w temperaturze powyzej +5°C.

Uwagi:

Ze wzgledu na wysokg nasigkliwosé ptytek z ceramiki szkliwionej
oraz szybki system wigzania zaprawy zalecamy do ich
spoinowania stosowanie ARDEX G4 BASIC, ARDEX G6 FLEX
lub ARDEX G10 PREMIUM. Jezeli mimo to zostanie zastosowany
ARDEX G 11, zaleca sig spoinowanie jedynie niewielkich
powierzchni.

Na powierzchniach narazonych na zwigkszone obcigzenia
mechaniczne (np. basenach, warsztatach i myjniach) nalezy
stosowac zaprawy do spoinowania ARDEX FK Neu lub ARDEX
GK.

Dane techniczne zgodnie z normami jakosci ARDEX:

Zamiast cementowych zapraw do spoinowania w obiektach takich
jak baseny, ptywalnie, obiekty uzdrowiskowe oraz innych
miejscach narazonych na intensywne uzytkowanie nalezy
stosowa¢ ARDEX WA Epoxifuge lub ARDEX RG 12 Epoxifuge,
fein.

Ze wzgledu na zréznicowane warunki panujace na budowie oraz
uwarunkowania fizyczne obiektu, zgodnie z opracowaniem
branzowym ,Zementéare Fugen” (Fachverband Fliesen und
Naturstein, wydanie 0/2025), w przypadku zapraw do
spoinowania utwardzajgcych sie hydraulicznie mogg wystepowaé
réznice w odcieniu koloru.

Dlatego przy wyborze koloru fugi na podstawie wzornika nalezy
uwzgledni¢ mozliwos¢ wystapienia réznic pomiedzy probka koloru
a rzeczywistym wyglagdem wykonanej spoiny. Z tego wzgledu
zaleca sie wykonanie powierzchni prébnej.

W przypadku okfadzin o szorstkiej lub porowatej powierzchni,
takich jak ptytki sklasyfikowane jako ,B” lub ,V”, polerowane lub
poétpolerowane ptytki gresowe, a takze szlifowane, ptomieniowane
oraz wrazliwe na wilgo¢ plyty z kamienia naturalnego i betonu
architektonicznego, bezwzglednie nalezy wykona¢ powierzchnie
prébna.

Czyszczenie i pielegnacja

Pomimo ochrony ograniczajgcej rozwdj plesni nie mozna
zrezygnowac z dokfadnego i regularnego czyszczenia oraz
pielegnaciji spoin.

Cementowe zaprawy do spoinowania nie sg odporne na dziatanie
kwasow. Srodki czyszczace zawierajgce kwas cytrynowy, kwas
octowy lub inne kwasy moga powodowac¢ uszkodzenie spoin. Do
czyszczenia oktadzin ceramicznych zaleca sie stosowanie
Srodkéw czyszczgcych o odczynie neutralnym lub zasadowym.
Nalezy przestrzega¢ zalecen producenta stosowanego $rodka
czyszczgcego.

Uwaga
Nalezy przestrzegac¢ informacji zawartych w kartach
charakterystyki bezpieczenstwa naszych produktow.

Komponente A
3,1-3,31Wasser

Proporcje mieszania:

Komponente B
12,5 kg Pulver

1,2-1,3 1 Wasser 5 kg Pulver

Gestos¢ nasypowa, ok.: 1,36 kg/l

Ciezar Swiezej zaprawy, ok.: 1,92 kg/l

Zuzycie:

Dla: Szerokos$¢ 3 mm, Gtebokosé 5 mmdla ptytek ew. mozaiki

Zuzycie ok.: Dlugosé w cm Szerokos$¢ w cm Zuzycie
60 60 0,12 kg/m?
30 60 0,19 kg/m?
30 30 0,23 kg/m?
15 15 0,40 kg/m?
10 10 0,50 kg/m?
5 5 1,00 kg/m?

Wskazéwka: Dodatkowe zuzycie wynikajgce z nadmiaru materiatu pozostajgcego na

powierzchni ptytek wynosi, w zaleznosci od rodzaju ich powierzchni oraz sposobu
wykonywania prac, od 0,05 do 0,10 kg/m?2.
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Wiasciwosci

Czas uzycia ok. 30 minut

Mozliwos$¢ chodzenia 3 godziny

Warunki stosowania +20°C

Wiasciowosci mechaniczne

Twardos$¢ kulkg Twardos¢ Czas
53 N/mm? po 1 dniu
59 N/mm? po 3 dniach
66 N/mm? po 7 dniach
70 N/mm? po 28 dniach

Szczegoty produktu

Ogrzewanie podtogowe tak

Oznakowanie wg GHS/CLP

patrz odpowiednia karta charakterystyki.

Oznakowanie wg ADR patrz odpowiednia karta charakterystyki.

EMICODE EC 1 PLUS = bardzo nieskoemisyjny PLUS

GISCODE ZP1 = produkt cementowy o obnizonej zawartosci chromu
Opakowania worki 5 kg netto (opakowanie zbiorcze: 4 szt.) oraz worki 12,5 kg netto.

Sktadowanie

W suchych pomieszczeniach, w oryginalnie zamknietym opakowaniu, okres przechowywania wynosi
okoto 12 miesiecy.

Gwarantujemy wysokg jako$¢ naszych produktéw. Nasze zalecenia dotyczgce zastosowania opierajg sie na badaniach i praktycznym do$wiadczeniu, moga byé jednak tylko
ogolnymi wskazéwkami na temat zastosowania, poniewaz nie mamy zadnego wptywu na warunki panujgce na budowie i sposéb wykonania prac. Uregulowania dla kazdego kraju,
oparte na standardach panujgcych w regionie, przepisach prawa budowlanego, wytycznych w zakresie przetwarzania i przemystu mogg powodowa¢ zastosowanie specyficznych

zalecen.
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