Karta techniczna
Jastrychy

ARDEX A 60

Spoiwo jastrychowe szybkowigzgace, wysokowytrzymate

» do wytwarzania szybko obcigzalnych i wysokowytrzymatych jastrychéw
cementowych, stosowanych w obiektach przemystowych i komercyjnych
oraz jastrychow warstwowych

e wytrzymatos¢ do CT-C50-F7

. doskonaty do wygtadzania powierzchni A (310)

» dhugi czas uzycia i obrébki s

o zredukowany skurcz i naprezenia podczas utwardzania

« mozliwo$¢ szybkiego wykonywania dalszych prac oktadzinowych

SCHWINDARM <0,2 mm/m

@ Rodzaj (Opis materiatu)

ARDURAPID Potréjny kontrolowany system wigzania ze specjalnymi dodatkami dla
uzyskania zredukowanego skurczu i naprezen podczas wysychania.
Krystaliczne wigzanie wody (efekt ARDURAPID®) oraz ograniczona
mozliwo$¢ powstawania wykwitow.
Kolor: cementowo-szary
Mozliwo$¢ barwienia - 3% dodatek pigmentu w stosunku do ilosci spoiwa.

‘GemaB DIN 18560-1

schnell
trocken

Zakres stosowania:

Do stosowania wewnatrz i na zewnafrz.

Wysokiej jakosci jastrychy w budownictwie przemystowym
i uzytkowym

- zwigzany z podtozem

- na warstwie oddzielajacej

- ptywajacy

— z ogrzewaniem podfogowym

Jako podktad podiogowy pod:

— powtoki malarskie

— plytki ceramiczne

— plyty kamienne i betonowe

— wyktadziny elastyczne i dywanowe

— parkiet

Po 1 dniu mozliwo$¢ uktadania oktadzin ceramicznych,
kamiennych i betonowych.

Po 4 dniach mozliwos¢ uktadania wyktadzin elastycznych

i i &

i dywanowych oraz parkietu. <

Po 4 dniach mozliwo$¢ malowania powierzchni. S
N
o
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Warunki wbudowywania Dodatek/Kruszywo
Temperatura powietrza podczas wbudowywania oraz wigzania Jako dodatek stosowa¢ kruszywo o uziarnieniu 0/8 zgodnie z krzywa,
produktu, jak rowniez temperatura podtoza i sktadnikéw powinna przesiewu »3« do »4« (A8 do C8) zgodnie z normg DIN 1045-2.
wynosi¢ od +5° do +25°C. W przypadku odchylen temperaturowych W niektorych obszarach zastosowan moga by¢ rowniez przydatne inne
stosowa¢ odpowiednie $rodki ochrony. krzywe przesiewu i musza zosta¢ uzgodnione z producentem.
Podczas aplikacji unika¢ przeciagéw, oddziatywania wilgoci, Aby zwigkszy¢ wytrzymato$¢ zaprawy, mozna dodac 10-20% grysu
bezposredniego nastonecznienia i narazenia na dziatanie ciepta. objetosciowo - grys zastepuje te sama proporcje piasku jastrychowego 0/8.
Podtoze Mieszanie/mechaniczne podawanie
Podtoze oceni¢ zgodnie z odpowiednimi normami i wytycznymi. Do przygotowywania jastrychow nadajq sie wszystkie maszyny, uzywane
No$no$¢ podioza musi odpowiada¢ zatozonym obcigzeniom do mieszania zapraw i urzadzenia wspomagajace. Aby uzyskac jednolitq
i wymaganiom. Zastosowane materiaty do izolacji akustycznej mieszanke, mieszac¢ od 2 do 3 minut oraz stosowac si¢ do wytycznych
i cieplnej dobra¢ w odpowiedni sposdb w fazie projektowej. Podtoze producenta maszyn w zakresie zalecanej ilosci napetnienia urzadzenia.
musi by¢ suche, trwate, nosne i pozbawione warstw zmniejszajacych Mieszalnik wypetni¢ 2/3 wymaganej ilosci wody zarobowej i kruszywem.
przyczepno$¢. Temperatura podioza musi wynosi¢ minimum +5°C Nastepnie doda¢ odpowiednig ilos¢ spoiwa ARDEX A 60 i piasek
i nie przekracza¢ +25°C. W przypadku wykonywania jastrychéw jastrychowy. Pozostatg ilos¢ wody dozowa¢ do uzyskania mieszanki
zespolonych z podiozem nalezy przestrzega¢ dodatkowych w konsystencji wilgotnej ziemi i fatwo zageszczonej zaprawy. Przy tym
wytycznych w zakresie przygotowania podtoza: zwrécié uwage na wilgotno$¢ kruszywa.
ewentualne pekniecia naprawi¢ z uzyciem zywic naprawczych Maksymalna warto$¢ wskaznika w/c (woda/cement) wynosi 0,46 dla
ARDEX FB lub ARDEX PU 5. konwencjonalnego urzadzenia z przenosnikiem sprezonego powietrza
Gtadkie, mineralne podtoza, a takze powtoki cementowe nalezy (mieszarka do jastrychéw) lub betoniarki 0 wymuszonym dziataniu. Wyzsze
przygotowa¢ mechanicznie poprzez frezowanie lub $rutowanie, warto$ci w/c dla ptynnej konsystencji mozna osiagna¢ tylko za pomoca
wzglednie usungg nalot cementowy. wspomaganego komputerowo systemu mieszania i w konsultacji
Wymagana przyczepno$¢ do podtoza: z serwisem technicznym ARDEX.
Powierzchnie przemystowe i komercyjne = 1,5 N/mm? Zmiany w tym zakresie prowadzg do odstepstw w deklarowanych
Budownictwo mieszkaniowe = 1,0 N/mm? parametrach produktu.

Pdzniejsze mieszanie w mieszarce o wymuszonym dziataniu prowadzi do
Jastrych zespolony uzyskania bardziej jednolitej zaprawy jastrychowej (szczegdlnie zalecane

jest w przypadku wykonywania jastrychu pigmentowanego).
Nie stosowa¢ dodatkéw do jastrychdw, jak przyspieszacze wigzania,
uptynniacze itp. Nie miesza¢ z innymi cementami.

W przypadku jastrychu zespolonego na podfoze zastosowac
systemowy szlam sczepny ARDEX A 18. Jastrych wylozy¢ na $wieza,
warstwe szlamu.

Mocno chfonne podtoza przed naniesieniem szlamu sczepnego

ARDEX A 18 zwilzy¢ woda, by powierzchnia byla matowo-wilgotna, Proporcje mieszania dla agregatu do jastrychu 2001
bez tworzenia sie zastoisk wody. Wytrzymato$é Proporcje  Zuzycie A60 Kruszywo
Przy wysokich obcigzeniach lub podtozach krytycznych do wykonania mieszania
mostka sczepnego mozna zastosowaé zywice epoksydowe ] 4 worki (80 kg) = 4,0 kg/m?
ARDEX EP 2000 lub ARDEX FB. W tym przypadku nie zwilzaé podioza. ~ CT-C50F7 14 na cm ok. 320 kg
Minimalna grubo$c¢ jastrychu wynosi 25 mm. - 2

CT-C50-F6 145 ﬁf’cwnf fka (10kg) =37kgm* 15 kg
Jastrychy na warstwie oddzielajacej i ptywajace 3 worki (60 kg) = z

) g) = 3,3 kg/m

Folie oddzielajaca, bez zataman, roziozyé na podiozu z odpowiednim ~ CT-C45-F5 15 na cm ok. 300 kg

zaktadem na krawedziach.
Odpowiednio zaprojektowane pola dylatacyjne skoordynowaé

z wykonawcami instalacji grzewczej, jastrychu i prac oktadzinowych. Zgodnie z norma EN 13813 wykonawca jest zobowigzany do
Okreslenie grubo$ci warstwy jastrychu (w przypadku jastrychu przeprowadzenia wstepnej kontroli oraz regulamej kontroli produkcyjnej
ogrzewanego od gornej krawedzi rury) wykonac¢ zgodnie z norma, wiasciwosci technicznych zaprawy jastrychowej.

DIN 18560 cz. 2 i 4 lub zgodnie z indywidualnymi wyliczeniami. Jezeli stosowane sg inne dodatki, badanie wstepne nalezy powtorzyc.

Grubosc¢ jastrychu zwigksza sie w zaleznosci od rodzaju i grubosci
uzytego materiatu izolacyjnego, wbudowanej oktadziny i oczekiwanych  Prowadzenie prac

obcigzen. . o Nie stosowa¢ w temperaturze ponizej +5°C i powyzej +25°C. Niskie

Np. minimalna grubos$¢ jastrychu dla obcigzenia uzytkowego temperatury wydiuzaja, a wyzsze skracaja czas pracy.

< 2,0 kN/m2 . o Czas uzycia ARDEX A 60 wynosi ok. 90 minut. Czynno$ci mieszania,
35 mm na warstwie oddzielajace] nakltadania, wyréwnywania i wygtadzania musza nastepowac szybko
40 mm jako ptywajacy jedna po drugiej.

45 mm jako warstwa ostateczna, pod oktadziny sztywne (ptytki/ptyty
ceramiczne) oraz jako podktad pod dekoracyjne wykonczenia

Wykonanie

Podczas wykonywania prac jastrychowych stosowac sie do zasad
wykonywania prac, wytycznych i zalecen, szczegdlnie do norm DIN
18560 »Jastrychy w budownictwie«, DIN 18563 »Prace jastrychowe,
EN 13813 »Podktady podtogowe i materiaty do ich wykonania« oraz
do wytycznych BEB. Nalezy rowniez uwzgledni¢ zalecenia
producenta dotyczace obrdbki ze wzgledu na specyfike produktu.
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Podczas prac jastrychowych zwraca¢ uwage na jednolitg strukture

i zageszczenie w catym przekroju mieszanki.

W miejscach przeciagu, na zewnatrz czy przy obnizonej wilgotnosci,
chroni¢ powierzchnie przed zbyt szybkim wysychaniem.

W przypadku jastrychow wykonywanych jako warstwa ostateczna

w przemysle i obszarach komercyjnych nalezy bezwzglednie zagesci¢
je mechanicznie i wygtadzic.

W przypadku kontynuowania prac jastrychowych jako mostka
sczepnego uzy¢ ptynnej zywicy ARDEX FB.

W uzasadnionych przypadkach przeprowadzic prace testowe.

Pielegnacja

Celem poprawy jako$ci warstwy wierzchniej oraz wytrzymatosci,
szczegdlnie w przypadku mechanicznie i dynamicznie wysoko
obcigzonej posadzki, jak réwniez wykonania powtok, obrobiong
powierzchnie po wygtadzeniu przykry¢ folig na okres jednego dnia.
Pokrycia powtokowe na jastrychach, wytworzonych na bazie spoiwa
ARDEX A 60 zmieszanego z kruszywem w proporcji 1:4 i 1:4,5 moga
by¢ wykonywane po ok. 4 dniach.

Prace okfadzinowe

Badanie wilgotno$ci podktadu powinno byé przeprowadzone zgodnie
z wymaganiami i wartosciami granicznymi normy DIN 18560-1 przez
wykonawce oktadziny wierzchniej. W razie potrzeby nalezy
przestrzegaé specyfikacji pomiarowych innych producentow.

Pomiar metodg CM - pobra¢ prébke materiatu 50 g na catym
przekroju jastrychu, czas pomiaru 10 minut.

Mozliwo$¢ prowadzenia prac oktadzinowych przy nastepujacym
poziomie wilgotno$ci/czasie oczekiwania:

Oktadzina wierzchnia J_astrych Jastrych
nieogrzewany ogrzewany

Ptytki ceramiczne i niewrazliwe na wilgo¢  ok. 1 dzien <20%

kamienie naturalne

Wrazliwe na wilgo¢ kamienie ok.4dni<20% <20%

naturalne uktadane metodg cienko-,

$rednio- i grubowarstwowg

Szczelne i paroizolacyjne wyktadziny ok.4dni<20% <18%

np. PCV, kauczuk, linoleum

Parkiet, drewno warstwowe, panele

Powtoki malarskie ok. 4 dni, wedtug wytycznych

producenta powtoki

Podane wartosci s wynikiem badan laboratoryjnych i odnosza sie do
wskaznika wic 0,40 oraz spoiwa ARDEX A 60 i kruszywa o uziarnieniu
0/8 w proporcji mieszania 1:4 przy temperaturze otoczenia ok. +20°C
i wilgotnosci wzglednej 65%.

Nizsze temperatury, wyzsza wilgotno$¢ powietrza, wptyw wilgoci oraz
ilos¢ wody zarobowej sg czynnikami, ktére wptywaja na czas
wysychania jastrychu.

Posadzki wytworzone na bazie spoiwa ARDEX A 60 w zalezno$ci od
warunkéw atmosferycznych i dodatku wody zarobowej mozna
obcigza¢ mechanicznie po 2 do 5 dni. Do tego czasu na jastrychu nie
mozna sktadowa¢ ciezkich tadunkdw, jak np. maszyn lub palet

z oktadzinami. Jastrychy zwigzane z podtozem moga by¢ obcigzane,
réwniez ruchem kotowym, po 1 dniu.

W wigkszosci standardowych warunkéw na placu budowy, po
osiggnieciu mozliwosci uktadania oktadziny, nie dochodzi do
ponownego zawilgocenia jastrychéw ARDEX.

Zastosowanie jako jastrych ogrzewany

Przy zastosowaniu spoiwa ARDEX A 60 jako jastrychu ogrzewanego czas
wykonywania dalszych prac ulega znacznemu skréceniu w odniesieniu do
jastrychow wykonywanych na tradycyjnym cemencie.

[DZIEN] 1 2 1

12 13 14

Proces wygrzewania jastrychu mozna rozpocza¢ po 3 dniach od
wbudowania i musi zosta¢ potwierdzony protokotem grzewczym.
Pokrycie rur grzewczych musi by¢ dostosowane do przewidywanych
obcigzen oraz naprezen i wynosi¢ co najmniej 45 mm.

Pola grzewcze musza by¢ w odpowiedni sposéb zaplanowane

i zdylatowane.

Podczas prac oktadzinowych temperatura powierzchni jastrychu nie
powinna przekracza¢ +15°C.

Lekkie wypetniacze

Jastrychy zwigzane z dodatkiem lekkich wypetniaczy mozna wytworzy¢
z wykorzystaniem spoiwa jastrychowego 4-godzinnego ARDEX A38 lub
szybkowigzacego spoiwa do wykonania jastrychéw, o zredukowanym
skurczu ARDEX A 58.

Bezpieczenstwo i higiena pracy

Hasto ostrzegawcze (CLP): Niebezpieczenstwo

Sktadniki niebezpieczne: cement portlandzki

H315 - Dziata draznigco na skore.

H318 - Powoduje powazne uszkodzenie oczu.

H335 - Moze powodowac podraznienie drég oddechowych.

P102 - Chroni¢ przed dzie¢mi.

P280 - Stosowa¢ ochrone oczu, rekawice ochronne.

P305+P351+P338 - W PRZYPADKU DOSTANIA SIE DO OCZU: Ostroznie
ptuka¢ wodg przez kilka minut. Wyja¢ soczewki kontaktowe, jezeli sg

i mozna je tatwo usung¢. Nadal ptukac.

P302+P352 - W PRZYPADKU KONTAKTU ZE SKORA; Umyé duza iloscig,
wody z mydtem.

P261 - Unika¢ wdychania pytu.

Utylizacja

Resztki produktu zbiera¢, miesza¢ z wodg, pozostawi¢ do zwigzania oraz
sktadowac zgodnie z lokalnymi przepisami.

Zawarto$¢/opakowanie utylizowaé¢ zgodnie z lokalnymi/regionalnymi/
krajowymi/migedzynarodowymi przepisami.

Nie wylewa¢ do kanalizacji, zbiornikéw wodnych lub gleby.

Dalsze wskazowki dotyczace utylizacji znajduja sig w karcie charakterystyki
produktu.
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Dane techniczne wedtug normy jakosci ARDEX:

Proporcje mieszania dla Konsystencja Komponent A Komponent B Komponent C
mieszalnika 2001 Proporcja 1:4 80 kg ARDEX A 60 320 kg kruszywa 22 - 32 1 wody
Proporcja 1:4,5 70 kg ARDEX A 60 315 kg kruszywa 18 - 28 | wody
Proporcja 1:5 60 kg ARDEX A 60 300 kg kruszywa 14 - 28 | wody

llo$¢ wody uzalezniona jest od
wilgotnosci kruszywa.

Gestos¢ nasypowa (cement) ok. 1,1 kg/l

Ciezar objetosciowy (zwigzany)  ok. 2,10 - 2,25 kg/l

Zuzycie na m?i cm grubosci jastrychu
1:4 4,0 kg spoiwa
1:4,5 3,7 kg spoiwa
1:5 3,3 kg spoiwa

Czas uzycia ok. 90 minut

Mozliwos¢ chodzenia po ok. 1 dniu

Prace oktadzinowe patrz punkt prace oktadzinowe

Dane techniczne odnosza sie do normalnych temperatur ok. +20°C i 50 - 65% wzglednej wilgotnosci powietrza.

Ogrzewanie podtogowe tak

Dziatania korozyjne nie zawiera komponentéw sprzyjajacych korozji stali
Reakcja na ogien A1,

Oznakowanie wedtug A1

GHS/CLP GHS05 ,Drazniacy”

GHS07 ,Wykrzyknik
Hasto ostrzegawcze: Niebezpieczeristwo

GGVSEB/ADR brak
GISCODE ZP1 - zawiera cement o niskiej zawartosci chromianéw
EMICODE EC1™* bardzo niskoemisyjny
Opakowania worki 20 kg netto
Sktadowanie w oryginalnie zamknietych opakowaniach , w suchym pomieszczeniu przez 12 miesiecy
Klasa wytrzymatosci 1:4 CT-C50-F7

1:4,5 CT-C50-F6

1:5 CT-C45-F5

Przyrost wytrzymatosci na Sciskanie (Nimm?] Przyrost wytrzymatosci na zginanie
7 p(oporcia 1:4 //
. proporcja 14— 50 R —
/ R
roporcia 145~ " popret® |- - - =~ 77 7
’ / proporcia 1:5- a // g
- Vs
vz o
7/
/
3 ’ 20 g
0 7 14 21 [DZIEN] 28 [DZIEN] 7 14 21 28
Modut E (proporcja 1:4) =~ 35.000 N/mm2

Wytrzymatos¢ na odrywanie 21,5 N/mm2 (po 28 dniach)

Dla zwigkszenia wytrzymato$ci powierzchni wierzchniej, po wygtadzeniu jastrych przykry¢ folig na okres jednego dnia.

Odporno$¢ na Scieranie wedtug Bohme <9 cm3/50 cm2 (klasa A9)

Ponosimy petng odpowiedzialno$¢ za wysoka jakos¢ naszych produktoéw. Zalecenia dotyczace odrobki zostaty opracowane na podstawie wieloletnich doswiadczen. Sa to jednak
zalecenia ogdlne, ktére nie gwarantujg zachowania wtasciwosci produktu, poniewaz nie mamy wptywu na warunki panujgce na placu budowy oraz na jako$¢ wykonywania prac.
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