Karta techniczna
Jastrychy

ARDEXAS58

Spoiwo jastrychowe szybkowiazace, o
zredukowanym skurczu

* do wytwarzania szybko obcigzalnych jastrychéw cementowych ptywajacych, na
warstwie rozdzielajacej oraz zwigzanych z podtozem

® szybka mozliwo$¢ wykonywania dalszych prac oktadzinowych
— po 1 dniu ptytki i ptyty
— po 4 dniach wykfadziny elastyczne i dywanowe oraz parkiet

e dhugi czas uzycia i obrobki
 zredukowany skurcz i naprezenia podczas utwardzania
* Wytrzymato$¢ do CT-C50-F6

Zakres stosowania:

Do wewnatrz i na zewnatrz
Wysokiej jakosci jastrychy w budownictwie mieszkaniowym, przemystowym i uzytkowym
— zwigzany z podiozem

— na warstwie oddzielajacej

— plywajacy

— z ogrzewaniem podiogowym

Jako podktad podtogowy pod:

— plytki ceramiczne

— plytki kamienne i betonowe

— wykladziny elastyczne i dywanowe

— parkiet

— powtoki malarskie

Po 1 dniu mozliwos$¢ uktadania oktadzin ceramicznych, kamiennych i
betonowych

Po 4 dniach mozliwo$¢ uktadania wyktadzin elastycznych, dywanowych
oraz parkietu.

Rodzaj:

Potrojny kontrolowany system wigzania ze specjalnymi dodatkami dla
uzyskania ograniczonego skurczu, naprezen podczas wysychania.
Krystaliczne wiazanie wody (efekt ARDURAPID®). Ograniczona
mozliwo$¢ powstawania wykwitow.

Kolor: cementowo szary
Mozliwo$¢ barwienia - 3% w stosunku do iloci spoiwa
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ARDEX A 58

Spoiwo do wykonywania jastrychéw

Do wykonywania jastrychow
cementowych zgodnie
EN 13813 oraz DIN 18560
(Klasa wytrzymatosci
CT-C40-F4 do CT-C50-F6)
Reakcja na ogien: A1,
Wszystkie podane wartosci odnosza sie do
wynikéw badan laboratoryjnych po 28 dniach i
odnosza sig do wartosci wspétczynnika
w/c = 0,42 oraz kruszywa 0-8 mm o krzywej

przesiewu od A8 do C8 zgodnie z normg DIN
1045-2 i proporcji mieszania od 1:4 do 1:6
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Warunki wbudowywania:

Temperatura powietrza w trackie wbudowywania oraz wigzania produktu, jak
réwniez temperatura podtoza i sktadnikéw od 5° do 25°C. W przypadku
odchytek temperaturowych stosowaé¢ odpowiednie $rodki ochrony.

Unika¢ przeciagdw, wilgoci oraz bezpo$redniego nastonecznienia w trakcie
wbudowywania.

Podloze:
Podtoze skontrolowa¢ zgodnie z zasadami i wytycznymi.
Nosno$¢ podtoza musi odpowiada¢ zatozonym obcigzeniom i wymaganiom.

Zastosowane materialy tumigco izolujace musza by¢ dobrane w odpowiedni
sposob w fazie projektowe;.

Podtoze musi by¢ suche, mocne, nosne i pozbawione zanieczyszczen i
substancji obnizajacych przyczepno$c.

Temperatura podtoza musi wynosi¢ minimum 5° i nie przekracza¢ 25°C.

W przypadku wykonywania jastrychéw zwigzanych z podtozem nalezy
przestrzega¢ dodatkowych wytycznych w zakresie przygotowania podtoza:

Ewentualne peknigcia naprawi¢ z uzyciem zywic naprawczych ARDEX FB lub
ARDEX PUS.

Gtadkie, mineralne podtoza takie jak jastrychy cementowe nalezy przygotowac
mechanicznie poprzez $rutowanie lub frezowanie.

Wymagana przyczepnos¢ do podfoza:

21,5 N/mm?
21,0 N/mm?

Powierzchnie przemystowe i wysoko obcigzone
Budownictwo mieszkaniowe

Jastrych zwiazany z podlozem:

W przypadku jastrychu zwigzanego z podfozem, zastosowac systemowy szlam
sczepny ARDEX. Wykfadac jastrych na $wieza warstwe natozonego szlamu.
Silnie chfonne podfoza przed naniesieniem szlamu sczepnego zwilzy¢ woda.
Powierzchnia powinna by¢ matowo wilgotna bez zastoisk wody.

W przypadku wysokich obcigzen lub podtozy krytycznych do wykonania mostka
sczepnego moga zostac uzyte zwyice epoksydowe ARDEX EP 2000 lub
ARDEX FB. W tym przypadku nie zwilza¢ podfoza.

Minimalna grubo$¢ jastrychu 25 mm.

Jastrychy na warstwie oddzielajacej i ptywajace:
Folie oddzialajacg roztozy¢ na podiozu z odpowiednim zaktadem na stykach.

Odpowiednio zaprojektowane pola dylatacyjne skoordynowa¢ z monterem
instalacji ogrzewania, posadzkarzem i wykonawca prac oktadzinowych.

Okreslenie grubosci warstwy jastrychu (w przypadku jastrychu ogrzewanego od
gérnej krawedzi rurki) wykona¢ zgodnie z wytycznymi normy DIN 18560 cz. 2i 4
lub zgodnie z indywidulanymi wyliczeniami. Grubosci jastrychu zwiekszajq sie w
zalezno$ci od uzytego materiatu izolacyjnego, rodzaju wykoriczenia
wierzchniego oraz oczekiwanych wymagan.

Np. minimalna grubo$¢ dla obciazenia uzytkowego < 2,0 kN/m?:
35 mm na warstwie oddzielajacej
40 mm jako ptywajacy
45 mm jako warstwa ostateczna, pod oktadziny sztywne oraz jako podktad
pod dekoracyjne wykonczenia

Wykonanie:

Podczas wykonywania prac jastrychowych stosowa¢ do zasad wykonywania
prac, wytycznych, zalecen oraz do norm DIN 18560 »Jastrychy w
budownictwie«, DIN 18563 »Prace jastrychowe«, DIN EN 13813 »Podkiady
podtogowe i materiaty do ich wykonania« oraz do wytycznych BEB. Nalezy
réwniez uwzglednia¢ zalecenia producenta ze wzgledu na wyjatkowe cechy
produktu.

Kruszywo:

Jako dodatek stosowac¢ kruszywo 0/8 zgodnie z krzywa przesiewu »3« do
»4« (A8 do C8) zgodnie z norma DIN 1045-2.

Mieszanie/mechaniczne podawanie:

Do przygotowywania mieszanki jastrychowej uzywa¢ powszechnie
przeznaczonych pomp, podajnikéw i mieszarek. Dla uzyskania jednorodnej
mieszanki czas mieszania wynosi od 2 do 3 minut. Stosowac sie przy tym do
wytycznych producenta maszyn w zakresie ilosci napetnienia.

Mieszalnik wypetni¢ 2/3 wymaganej ilosci wody zarobowej i kruszywa. Nastepnie
doda¢ wymagana ilo$¢ spoiwa ARDEX A58 i kruszywa. Pozostata ilo$¢ wody
dozowac do uzyskania mieszanki w konsystencji potsuchej. Zwracaé przy tym
uwage na wilgotno$¢ kruszywa.

Maksymalny stosunek w/c 0,42. Zmiany w tym zakresie prowadzg do odstepstw
w deklarowanych parametrach produktu. Szczegélnie zalecane jest w przypadku
wykonywania jastrychu pigmentowanego.

Nie zaleca sig dodawania do zaprawy dodatkéw takich jak przyspieszacze
wigzania, uptynniacze itp.

Proporcje mieszaniadlamieszalnika200l:

Klasa Proporcja| Zuzycie A 58 Kruszywo

CT-C50-F6 1:4 3 worki (75 kg) = ok. 300 kg
4,0 kg/m? na cm

CT-C45-F5 1:5 2,5 worka (62,5 kg) = ok. 320 kg
3,3 kg/m?na cm

CT-C40-F4 1:6 2 worki (50 kg) = ok. 300 kg
2,9 kg/m? na cm

Zgodnie z norma EN 13813 na wykonawcy prac jastrychowych cigzy kontrola
technicznych wiasciwosci wbudowywanej mieszanki.

Przy zmianie kruszywa wymagana jest powtérna kontrola jakosci mieszanki.

Prowadzenie prac:

Prace prowadzi¢ w temperaturach od 5° do 25°C. Niskie temperatury
wydiuzajg a wyzsze skracajg czas pracy.

Czas uzycia ARDEX A 58 wynosi ok. 120 minut. Nalezy zaplanowa¢ tak prace
aby mieszanie, wyktadanie i obrébka zaprawy zostata wykonana w tym czasie.
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Podczas prac jastrychowych zwraca¢ uwage na jednorodna strukture i
zageszczenie w catym przekroju mieszanki.

W miejscach przeciagu, na zewnatrz czy obnizonej wilgotnosci, chroni¢
powierzchnie przed zbyt szybki wysychaniem.

W przypadku jastrychow wykonywanych jako warstwa ostateczna nalezy
bezwzglednie zagesci¢ go mechanicznie i wygtadzic.

W przypadku kontynuowania prac jastrychowych jako mostka sczepnego uzyé
zywicy ARDEX FB.

W uzasadnionych przypadkach przeprowadzi¢ prace testowe.

Pielegnacja:

Aby polepszy¢ jako$¢ warstwy wierzchniej oraz wytrzymato$ci, szczegdlnie w
wariancie wysoko obcigzonej mechanicznie i dynamicznie posadzki, po
wygtadzeniu powierzchni przykryc¢ folia na okres 24 godzin.

Pokrycia powtokowe na bazie jastrychu ARDEX A 58 stosowanego w
proporcji 1:4 moga by¢ wykonywane po min. 7 dniach.
Prace okladzinowe:

Kontrola wilgotnosci podktadu powinna by¢ przeprowadzona zgodnie z
wymaganiami normy DIN 18560-1 przez wykonawce oktadziny wierzchniej.

Pomiar metodg CM - prébka 50 g, czas pomiaru 10 minut.
Prace oktadzinowe prowadzic przy osiagnigciu poziomu wilgotnosci:

Oktadzina wierzchnia nieogrzewany ogrzewany
Plytki ceramiczne i niewrazliwe ok. 1 dzien <20%
na wilgo¢ kamienie naturalne

Wrazliwe na wilgo¢ kamienie ok.-4dni<2,0% <20%
naturalne

Dyfuzyjnie zamknigte wyktadziny ok.4dni<2,0% <18%
np. kauczyk, linoleum

Parkiet, drewno warstwowe, panele

Powtoki ok. 7 dni, wedtug wytycznych

producenta powtoki

Podane wartosci s wynikiem badan laboratoryjnych i odnosza sie do stosunku
w/c 0,42, kruszywa 0/8 w proporcji mieszania 1:4 przy temperaturze ok. 20°C i
wilgotnosci wzglednej 65%.

Nizsze temperatury, podwyzszona wilgotno$¢ powietrza, wptyw wilgoci oraz
ilo$¢ wody zarobowej wptywaja na czas wysychania zaprawy.

Posadzki wytworzone na bazie spoiwa ARDEX A 58 w zalezno$ci od warunkow
klimatycznych i dodatku wody zarobowej mozna obcigza¢ mechanicznie po 2 do
5 dniach. Do tego czasu posadzka nie powinna by¢ intensywnie obcigzana
przez np. maszyny czy palety. Jastrychy zwiazane z podtozem moga by¢
obcigzane (réwniez ruchem kotowym) po 1 dniu.

W wigkszosci standardowych przypadkéw budowlanych nie dochodzi do
powtérnego zawilgocenia jastrychu.

Zastosowanie jako jastrych ogrzewany:

Przy zastosowaniu spoiwa ARDEX A 58 jako jastrychu ogrzewanego czas
wykonywania dalszych prac ulega znacznemu skroceniu w stosunku do
jastrychéw wykonywanych na tradycyjnym cemencie.
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Proces wygrzewania jastrychu mozna rozpocza¢ po 3 dniach od wbudowania i
musi zosta¢ potwierdzone protokotem grzewczym.

Przekrycie rurek instalacji ogrzewania podtogowego musi by¢ dostosowane do
planowanych obcigzen i wynosié¢ min. 45 mm.

Pola grzewcze musza by¢ w odpowiedni sposéb zaplanowane i zdylatowane.

Podczas prac oktadzinowych temperatura powierzchni jastrychu nie powinna
przekracza¢ +15°C.

Lekkie wypelniacze:

Z wykorzystaniem spoiwa ARDEX A 58 mozna wytwarza¢ jastrychy z
dodatkiem lekkich wypetniaczy:

— do wyréwnywania nieréwnosci, niwelowania powierzchni przed uktadaniem
instalacji sanitarnych i warstw izolacyjnych oraz do wykonywania jastrychow

— wypetniania nieréwnosci i dziur przed wbudowaniem jastrychu epoksydowego
ARDEX EP 25

Do grubosci warstw od 10 do 300 mm.
Proporcje mieszania: 37,5 kg ARDEXAS58 : 200 | granulatu polistyrenowego
(np. Fischer Cyclepor Basic) : 16 | wody

Czas uzycia: ok. 120 minut przy +20°C

Mozliwo$¢é chodzenia: po ok. 12 godzinach

Wysychanie: ok. 1 dzien

Zuzycie: ok. 1,6 kg ARDEX A 58 i 8,7 | granulatu

polistyrenowego na m?cm grubosci.
Obrébka i wykonanie jak w przypadku tradycyjnej mieszanki jastrychowej. Nie
regulowa¢ konsystencji woda.

Bezpieczeristwo i higiena pracy

Stowo sygnatowe (CLP): Niebezpieczenstwo
Szkodliwe sktadniki: cement portlandzki
H315 - Dziata draznigco na skore.

H318 - Powoduje powazne uszkodzenie oczu.
H335 - Moze powodowaé podraznienie drog oddechowych.

P102 - Chroni¢ przed dzieémi

P261 - Unika¢ wdychania pytu.

P280 - Stosowac ochrone oczu, rekawice ochronne.

P302+P352 - W PRZYPADKU KONTAKTU ZE SKORA; Umy¢ duza ilocia wody
z mydtem. P305+P351+P338 - W PRZYPADKU DOSTANIA SIE DO OCZU:
Ostroznie ptuka¢ wodg przez kilka minut. Wyja¢ soczewki kontaktowe, jezeli s i
mozna je tatwo usung¢. Nadal ptukac.
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Utylizacja: Klasa wytrzymalosci 1:4 CT-C50-F6
Resztki produktu zbiera¢, miesza¢ z wodg i pozostawi¢ do zwigzania. 135 CT-C45-F5
Sktadowac zgodnie z lokalnymi przepisami. 16 CT-C40-F4
Zawarto$¢/opakowania utylizowac zgodnie z obowigzujacymi przepisami. Przyrost wytrzymato$ci na Sciskanie
Unika¢ przedostawania sie resztek produktu do kanalizacji, ciekéw wodnych [N/mm?2] Druckfestigkeitsentwicklung
oraz do gruntu. o
Dalsze wskazowki zwigzane z utylizacjg znajdujq sie w karcie charakterystyki Mischungsverhtnis 1:2
substancji niebezpieczne;j. a0 O
Dane techniczne wg normy jako$ci ARDEX: Proporcje mieszania dla 30 |~ |
mieszalnika 2001: /
Proporcja 1:4 75 kg ARDEXA58 20 | —
300 kg kruszywa
21-311wody 10
[] 7 14 21 [TAGE] 28
Proporcja 1:5 62,5 kg ARDEX A 58
320 kg  kruszywa Przyrost wytrzymato$ci na zginanie
17 - 27 | wody . Lo .
2 [N/mmz2] Biegezugfestigkeitsentwicklung
Proporcja 1:6 50 kg ARDEXA58 | ‘
300 kg kruszywa 6 — i !
13 - 24 | wody

llo$¢ wody uzalezniona jest od wilgotnosci kruszywa.
Gestos¢ nasypowa (cement):  ok. 1,1 kg/l
Ciezar objetosciowy (zwigzana): ok. 2,10 — 2,25 kg/I

Zuzycie: na m?i cm grubosci 2
1:4 4,0 kg spoiwa
1:5 3’3 kg spo!wa 2 ] 7 14 21 [TAGE] 28
1:6 2,9 kg spoiwa

Czas uzycia: ok. 120 minut Modut E (proporcja 1:5): = 27.500 N/mm?

Mozliwos¢ chodzenia: po ok. 1 dniu Wytrzymatos¢ na odrywanie: 21,5 NImm? (po 28 dniach)

Powtoki malarskie: po ok. 7 dniach

Prace oktadzinowe: patrz punkt prace oktadzinowe

Dane techniczne odnoszq sig do normalnych temperatur ok. +20°C i 50 - 65%
wilgotno$ci wzglednej powietrza.

Ogrzewanie
podiogowe: tak
Dziatanie korozyjne: Nie zawiera zwigzkow prowadzacych do korozji
stali.
Reakcja na ogien: A1,
Oznakowanie wedtug
GHS/CLP GHS05 ,Draznigcy* GHS07
SWykrzyknik" Signalwort:
Niebezpieczenstwo
GGVSEB/ADR brak
GISCODE: ZP1 - zawiera cement niskochromianowy
EMICODE: EC1 PUShardzo niskoemisyjny
Opakowania: Worki 25 kg netto
Sktadowanie: W oryginalnie zamknigtych opakowaniach, w

suchych pomieszczeniach przez okres 12 m-cy
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Ponosimy peing odpowiedzialno$¢ za wysokg jako$¢ naszych produktdéw. Zalecenia dotyczace obrobki zostaty opracowane na podstawie wieloletnich doswiadczen. Sg to jednak
tylko zalecenia ogdlne, ktére nie gwarantujg zachowania wtasciwosci produktu, poniewaz nie mamy wptywu na warunki panujgce na placu budowy oraz na jako$¢ wykonywania by
prac. ~
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