Karta techniczna
Klejenie podtég

ARDEX AF 230

Klej do wyktadzin dywanowych

* Szeroki zakres zastosowan
* Wysoka przyczepnos¢ poczgtkowa
* Niski poziom emis;ji

Produkt systemowy ARDEX

AF 230
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Szczegolng pewnos¢ daje zastosowanie produktu w potgczeniu z podktadowymi masami rozlewnymi firmy ARDEX.
Zastosowanie rozwigzania systemowego zapewnia brak zbednych i szkodliwych zapachéw. Czionek stowarzyszenia kontroli
emisji materiatéw przeznaczonych do uktadania podiog, kleje i masy szpachlowe e.V., GEV.
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Emissionsgepriiftes
Bauprodukt nach
DIBtGrundsatzen

Zakres stosowania

Wewnatrz na podtogach.
Klej dyspersyjny do klejenia:

o Wykftadzin tekstylnych z podktadem tekstylnym

o Woykiadzin tekstylnych z ggbkg lateksowg oraz z naturalng
widkning

o Wykfadzin tekstylnych tkanych jedno i wielowarstwowych

¢ Whykiadzin z filcu iglowanego

Na chfonnych podtozach wewnatrz pomieszczen.
ARDEX AF 230 charakteryzuje sie szerokim zakresem
zastosowan, oraz dobrg przyczepnoscig poczatkowsg i koricowa.

Opis materiatu

Dyspersje polimerowe, modyfikowane zywice naturalne,
wypetniacze mineralne, woda, srodki zwilzajace,
zageszczajace, przeciwpienigce i konserwujace.

Przygotowanie podioza

Podtoze musi by¢ wyréwnane, stale suche, twarde, nosne,
czyste, bez peknigé, jak rowniez musi by¢ wytrzymate na
rozcigganie i Sciskanie w razie konieczno$ci musi zosta¢
wiasciwie przygotowane. Mozna stosowac sie do wytycznych
normy DIN 18365: ,Pokrycia podtogowe”. Jakiekolwiek prace
wyréwnujgce podifoze musza by¢ wykonywane za pomocg
odpowiednich produktéw ARDEX.

ARDEX GmbH ARDEX Polska Sp.z o.0.
Postfach 6120 - 58430 Witten  Stanowice, ul. Jarzebinowa 6
DEUTSCHLAND 55-200 Otawa

Tel.: +49 (0) 23 02/664-0
Fax: +49 (0) 23 02/664-240
kundendienst@ardex.de
www.ardex.de

tel.: 71 716 45 60
fax: 71 716 45 61
biuro@ardex.pl
www.ardex.pl

Przygotowanie i stosowanie materiatu

ARDEX AF 230 nalezy rownomiernie rozprowadzi¢ na
przygotowane podtoze za pomocg odpowiedniej pacy zgbatej.
Nalezy wystrzegac¢ sie naktadania nadmiernej ilosci kleju. Czas
wstepnego odparowania zalezy od warunkéw w pomieszczeniu,
temperatury podtoza i temperatury naktadanego materiatu,
chtonnosci podioza oraz wielkosci zebow zastosowanej pacy — w
zasadzie miesci sie¢ 10 minut. Wyktadzine uktada¢ w mokry klej
réwnomiernie i powoli dociskac¢ i wygtadzaé. Po ok. 20 minutach
jeszcze raz docisna¢ i walcowac.

Zalecane pace zebate oraz ilosci nanoszonego kleju:
Wykladziny tekstylne z niewielka strukturg strony przylegania:

Zuzycie: ok. 375 - 425 g/m**
Wyktadziny tekstylne z gteboka struktura strony przylegania:

Zuzycie: ok. 450 - 500 g/m>*
Wielkos¢ zebow pacy nalezy tak dobierac aby zwilzenie klejem i
przyleganie wyktadziny do podtoza zapewniato pewno$c¢
wigzania. Gteboko strukturalne wyktadziny oraz mocno porowate
podtoza wymagajg odpowiedniej ilosci kleju.

*)Podawane ilosci kleju dotycza pac zebatych Pajarito, a klej
nanoszony jest na podtoze wykonane z mas ARDEX.
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Wyprodukowane
w systemie jakosci QM/
UM zgodnym z DIN EN
ISO 9001/14001
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Rada praktyczna

Klejenie wyktadzin dyfuzyjnie otwartych z zastosowaniem
wstepnego odparowania na okoto 10 minut, zwigksza
przyczepno$¢ poczatkowg wykiadziny do podtoza. W przypadku
watpliwosci, wykona¢ powierzchnie testowg. Przy pracach
wyktadziniarskich nalezy stosowac sie do wskazéwek producenta
wykfadzin, jak réwniez do obowigzujacych norm budowlanych.
Prace wykonywac¢ zgodnie z zasadami sztuki budowlane;.
Uwaga

Nizsze temperatury i wyzsza wilgotno$¢ wzgledna wydtuzajg czas
wigzania i mogg prowadzi¢ do gromadzenia sie wilgoci. Podane
czasy odnoszg sie do temperatury +18°C i wilgotnosci wzgledne;j
65%.

Chroni¢ przed dzie¢mi. Podczas pracy oraz w okresie wysychania
w pomieszczeniu zapewni¢ dobra wentylacje. W czasie
wykonywania prac z produktem jedzenie, picie i palenie jest nie
wskazane. W przypadku kontaktu ze skoérg Ilub oczami
natychmiast przemy¢ biezgcg wodag. Mycie narzedzi po pracy
przeprowadzi¢ natychmiast po jej zakonczeniu uzywajgc wody
i mydta.

Dane techniczne wedtug normy jakosci ARDEX:

Utylizacja

Resztek nie wyrzucac¢ do kanalizacji, nie pozostawia¢ w
$mietnikach nie zakopywaé¢ w ziemi. Zuzyte opakowania i
resztki materiatu utylizowac¢ u odbiorcéw zajmujgcych sie
profesjonalnie recyklingiem materiatéw chemicznych.
Opakowanie w ktérym znajdujg sie resztki zwigzanego i
utwardzonego kleju w ktérym zakonczyty sie wszelkie reakcje
wysychania i wigzania jest traktowane jako typowy odpad
budowlany / domowy.

Instrukcja bezpieczenstwa

Produkt zawiera 2-Metylo-2H-izotiazol-3-on;Mieszanke: 5-
Chlor-2-metylo-2H-izotiazol-3-on i 2-metylo-2H-izotiazol-3-on
(3:1); 1,2-benzoizotiazol-3(2H)-on.

Produkt zawiera izotiazolinony.

Moze powodowac reakcje alergiczne.
Karta charakterystyki dostepna na zadanie.

Zuzycie materiatu

375 - 500 g/m? w zaleznosci od uzytej pacy zebatej

Materiat bazowy

Specjalna dyspersja tworzyw sztucznych

Czas wstepnego odparowania 5-15 minut

Temperatura aplikaciji +15°C

Czas uktadania ok. 10 - 20 minut

Wilgotnos¢ powietrza (rF): 75 % (max.)

Srodki czyszczace

Przed wyschnigciem: woda

Produktdetails

Ogrzewanie podiogowe tak

Odpornos¢ na obcigzenia

tak (kotka—zgodnie z normg EN 12529)

Odpowiedni przy uzyciu szamponow

i sprayow: tak
Oznaczenie wedtug GHS/CLP nie
Oznaczenie wedtug ADR nie
EMICODE EC1PLUS — bardzo niska emisja

GISCODE

D1 = bezrozpuszczalnikowe dyspersyjne materiaty do uktadania

Niebieski Aniot RAL-UZ 113

Opakowanie Wiadro 12 kg netto

Magazynowanie

Przechowywa¢ w chtodnym miejscu, ale zabezpieczonym przed
mrozem w zamknigtym opakowaniu. Ok. 12 miesigcy w oryginalnie
zamknietym opakowaniu. Otwarte pojemniki dobrze zamkna¢.
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ogolnymi wskazéwkami na temat zastosowania, poniewaz nie ptywu na waru
specyficznych zalecen.

nki panujgce na
kraju, oparte na standardach panujgcych w regionie, przepisach prawa budowlanego, wytycznych w zakresie przetwarzania i przemystu moga powodowaé zastosowanie
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mamy zadnego w|

budowie i sposob

wykonania prac. Uregulowania dla kazdego
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