Elastyczna masa fugowa

SPECJALNIE DO KAMIONKI

Na bazie cementu

Do fugowania ptytek ceramicznych, ptytek
szklanych, nie wrazliwych na dziatanie wilgoci
ptyt z kamienia naturalnego i ptyt betonowych,
mozaiki szklanej, porcelanowej i ceramicznej.

Do spoin o szerokosci od 1 do 6 mm

Elastyczna

Odporna na dziatanie brudu i wody
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ARDEX G6 FLEX 1-6

Elastyczna masa fugowa

Zakres zastosowania:
Wewnatrz i na zewnatrz. Podtogi i Sciany.

Przeznaczona do fugowania:

— ptytek gresowych, kamionkowych i fajansowych
— ptyt z kamienia naturalnego i ptyt betonowych
(niewrazliwych na dziatanie wilgoci)

— mozaiki szklanej, porcelanowej i ceramicznej.
Przeznaczona do wykonywania spoin o szerokosci
od 1 do 6 mm.

Opis materiatu:

Proszek zawierajacy cement, z drobnym ziarnem wypetnia-
cza oraz ze specjalnie dobranymi uszlachetniaczami. Po
rozrobieniu z wodg uzyskuje sie delikatng gtadkg powierzch-
nie fugi o wysokiej wytrzymatosci, przy jednoczesnym
optymalnym tatwym i wygodnym przygotowaniu do naktada-
nia masy. Po rozrobieniu z wodg otrzymuje sie delikatng
i wydajng mase o konsystencji pasty, fatwg w zastosowaniu
0 duzej zdolno$ci wypetniania przestrzeni miedzy ptytko-
wych, a takze trwatosci i odpornosci na zarysowania, ktéra
mocno sczepia sie z krawedziami ptytek.

Charakterystyka produktu:

Po zwigzaniu i utwardzeniu ARDEX G6 FLEX 1-6 jest hydro-
fobowy i odporny na wnikanie brudu. Daje to korzystny
wplyw na odbiér optyczny, wtasciwosci oraz utrzymanie
jakosci  wykonanych powierzchni. Wysoka urabialnosc,
tatwo$¢ w formowaniu oraz dobra przyczepnos$¢ do krawedzi
okfadzin, wptywaja na redukcje naprezen wewnetrznych
w przypadku powierzchni wymagajacych odpornosci na
zmiany temperatur oraz istotnie przyczyniajg sie do nieza-
wodnosci wykonanej powierzchni obtozonej okfadzinami.

Przygotowanie i stosowanie materiatu:

Do czystego naczynia przeznaczonego do mieszania nalezy
wlaé czysta wode i wymieszac z proszkiem ARDEX G6 FLEX
1-6 do momentu uzyskania jednorodnej masy o konsystencji
pasty pozbawionej grudek.

Proporcje mieszania:

Mase nalezy zuzy¢ w ciggu 1,5 godziny przy temperaturze
okoto +20°C. Wyzsze temperatury skracajg, a nizsze wydtu-
Zajg czas pracy z rozrobionym

materiatem.

Masa ma duzg zdolno$¢ wypetniania przestrzeni miedzy
ptytkowych i daje sie tatwo rozprowadzi¢ przy uzyciu
najlepiej pacy gumowej do spoinowania. Krétki czas wigza-
nia umozliwia szybkie zmywanie, bez ryzyka wymycia
nafozonego materiatu.

Gdy masa fugowa zwigze i jest dostatecznie stabilna, aby
zakonczy¢ prace i uzyska¢ gotowag czystg ptaszczyzne
zafugowane powierzchnie nalezy przetrze¢ wilgotng gabka
lub packa gabkowa. Jesli czyszczenie nastepuje dopiero po
dtuzszym czasie, nalezy zafugowang powierzchnie najpierw
zwilzy¢, nastepnie odczekac w celu ufatwienia czyszczenia.

Utrzymujace sie $lady po masie fugowej, moga by¢ pdzniej
usuniete za pomoca wilgotnej ggbki. ARDEX G6 FLEX 1-6
nalezy stosowaé w temperaturze powyzej +5°C

Wskazowki:

Na ptytkach i ptytach o porowatej powierzchni moga
osadza¢ sie resztki masy fugowej. W przypadku takich
oktadzin nalezy przeprowadzi¢ fugowanie prébne.

W  przypadku czyszczenia ptytek $rodkami o odczynie
kwasnym spoiny nalezy wczesniej zwilzy¢ woda. Wilgoé
z podtoza oraz zréznicowana chfonno$¢ ptytek i podtoza
moga powodowacé réznice kolorystyczne fug. W razie
koniecznos$ci nalezy wydrapacé i oczysci¢ szczeliny miedzy
ptytkowe przed nafozeniem masy fugowej. Na wykonanych
powierzchniach, po wyczyszczeniu nie wolno pozostawiaé
filmu wodnego.

Fugi cementowe nie sg kwasoodporne. Kwasne $rodki czysz-
czace, zawierajgce np. kwas cytrynowy, octowy lub inne
kwasy, moga, w dtuzszej okresie czasu, prowadzi¢ do uszko-
dzenia powierzchni fug.

Zastosowanie tego typu $rodkéw czyszczacych wymaga
uprzedniego namoczenia fug. Do czyszczenia powierzchni
ptytkowych zaleca sie stosowanie obojetnych lub lekko
alkalicznych $rodkéw czyszczacych.

Uwagi ogélne:

W kapieliskach i basenach oraz innych obiektach, wymaga-
jacych okfadzin wytrzymatych na duze obcigzenia, nalezy
zastosowac fuge epoksydowg ARDEX WA lub fuge hybrydo-
wag ARDEX EG 8 zamiast cementowych materiatéw do
fugowania. Do fugowania powierzchni obtozonych kamie-
niem naturalnym, ktéry jest wrazliwy na wilgo¢ (do wnetrz)
nalezy stosowa¢ fuge do spoinowania oktadzin marmuro-
wych ARDEX MG, wtedy unikniemy przebarwien na
powierzchni okfadziny naturalnej. W razie watpliwosci
zaleca sie wykonanie fugowania prébnego, po jego przepro-
wadzeniu nalezy oceni¢ czy nie powstajg przebarwienia na
krawedziach oktadziny. Pomimo zastosowania $rodkéw
zapobiegajacych powstawaniu ple$ni, nie mozna rezygno-
wac z doktadnego i regularnego czyszczenia oraz pielegnaciji
fug.



Wskazowki BHP:

Zawiera cement. Dziata draznigco na skore. Zagraza powaz-
nym uszkodzeniem oczu. Chroni¢ przed dzie¢mi. Unikaé
kontaktu preparatu z oczami i skora.

W wypadku kontaktu preparatu z oczami natychmiast
doktadnie przemy¢ woda i zasiegna¢ porady lekarza.
Podczas pracy nosi¢ odpowiednie rekawice ochronne

i okulary ochronne lub ochrone twarzy. Masa fugowa

w stanie zwigzanym fizjologicznie i ekologicznie

jest bezpieczna.

GISCODE ZP 1 = produkt zawierajagcy cement, niskochro-
mianowy.

Dane techniczne wg normy jakosci ARDEX

Proporcje mieszania:

Gestos¢ nasypowa:
Gestos¢ Swiezej
masy:

Zuzycie materiatu:

Czas pracy (+20°C):

Obcigzenie ruchem
pieszym (+20 °C):

Twardos$¢
mierzona kulka:

Ogrzewanie
podtogowe:

Oznakowanie
GHS/CLP:

Oznakowanie
GGVSEB/ADR:

Opakowanie:

Magazynowanie:

ok. 3,5 1wody: 12,5
proszku odpowiada
ok. 1 c.0. wody: 3 c.o0. proszku

ok. 1,2 kg/ |

ok. 1,8 kg/ |

Przy szerokosci spoiny 3 mm,

i gtebokosci 5 mm dla ptytek

60 x 60 cm ok. 0,10 kg/m?

30 x 60 cm ok. 0,15 kg m?

30 x 30 cm ok. 0,20 kg/m?

15 x 15 cm ok. 0,35kg/m?2

10 x 10 cm ok. 0,45 kg/m?

5 x 5 cm ok. 0,90 kg/m?
Dodatkowe straty, zwigzane

Z nanoszeniem zbyt duzej ilosci
materiatu, wynosza, w zaleznosci
od wtasciwosci powierzchni ptytek,
a takze sposobu

pracy 0,05 - 0,10 kg/m?2

ok. 1,5 godziny

po ok. 4 godzinach

po 1 dniu ok. 35 N/mm?

po 3 dniach ok. 55 N/mm?
po 7 dniach ok. 65 N/mm?
po 28 dniach ok. 75 N/mm?

tak

GHSO5 "zracy"

nie

Worki po 12,5 kg netto;
Torby po 5 kg netto,
pakowane po 4 sztuki

W suchych pomieszczeniach
przez okofo 12 miesiecy,

w oryginalnie zamknigtych
opakowaniach

Ponosimy petng odpowiedzialno$¢ za wysokg jako$¢ naszych produk-
téw. Zalecenia dotyczace obrébki zostaty opracowane na podstawie
wieloletnich do$wiadczen. Sa to jednak tylko zalecenia ogdline, ktére
nie gwarantujg zachowania wtasciwosci produktu, poniewaz nie
mamy wptywu na warunki panujace na placu budowy oraz na jako$¢
wykonywania prac.




